
КОМПАКТНОСТЬ

МОДУЛЬНОСТЬ

НАДЕЖНОСТЬ

РЕМОНТОПРИГОДНОСТЬ

МИНИМИЗАЦИЯ
ПРОСТОЕВ

Чиллеры размещаются
вплотную друг к другу

Обслуживание только
с торцевых сторон

Каждый модуль –
самодостаточный элемент

системы охлаждения

Использование промышленных,
а не климатических

компонентов

Применение фланцев,
разъемов, а не только

сварных и паяных соединений

Простота диагностики

Обслуживание модулей
без остановки системы

Работа 24/7
и 365 дней в году

Сокращение времени
выполнения ремонтных

работ с несколькихчасов
 до получаса

Сокращение времени
выполнения работ в 10 раз

Оптимальное 
соотношение 

ЦЕНА/КАЧЕСТВО 
холодильников 
CLEVER COLD

Компрессорное холодильное оборудование



Невысокая стоимость
чиллера

на спиральных
компрессорах

Чиллеры на ВИНТОВЫХ и СПИРАЛЬНЫХ компрессорах

Оптимальное 
соотношение 

ЦЕНА/КАЧЕСТВО
чиллеров

CLEVER COLD
на винтовых

компрессорах

Мнимая надежность –
выход из строя одного

компрессора ведет
к выходу из строя

следующих 

Промышленные
модели чиллеров

для высокотехнологичных
производств

Высокая надежность

Меньшее
энергопотребление

Нет плавной 
регулировки

мощности

Большая
производительность

Энергоэффективность
на 20% выше 

Плавная регулировка
мощности

 

Чиллер работает 
на требуемой производительности

 

Конструктив компрессора позволяет снизить 
износ компонентов 

 

Изменение мощности 
кратно мощности

компрессора 
из каскада

Увеличение количества
 компрессоров в каскаде для 

более тонкой регулировки 
производительности

Низкая
производительность 

На один чиллер ставят
 несколько компрессоров

 в каскаде



Чиллеры 
 с кожухотрубными 
теплообменниками

Чиллеры на кожухотрубных и цельнопаяных теплообменниках

Требуются значительные
производственные площади 

 

Мнимая надежность –
выход из строя 

испарителя приводит
к остановке всего чиллера

 
 

Экономия полезной
производственной

площади

Меньшие габариты 
испарителя

и конденсатора

Размещение теплообменников
на втором ярусе каркаса чиллера

Невысокая
эффективность

 

Большие габариты

Высокая
эффективность

Компактные размеры 
чиллера

Чиллеры
с цельнопаяными 
теплообменниками

Многоконтурные
 чиллеры

Несколько конденсаторов, 
работающих на один

испаритель 



Электрические компоненты

Звукозащитные панели

Оперативное решение
нештатных ситуаций

Комфортные
условия работы

производственного
персонала

Увеличенное количество 
зон контроля

Обратная связь
от компонентов

Модульное построение
электрического щита

Взаимозаменяемость
компонентов

Наличие звукозащитных
панелей

Снижение звукового
воздействия

Оптимальное 
соотношение 

ЦЕНА/КАЧЕСТВО 
холодильников 
CLEVER COLD



Увеличение срока
эксплуатации

чиллера

Установка испарителя и 
конденсатора на верхнем 

ярусе чиллера

Содержание металла
в среднем

в 2 раза больше,
чем у аналогов

Установка компрессора
на нижнем

ярусе чиллера

Сбалансированный
 центр

тяжести

Снижение
вибрационной

нагрузки
на теплообменники

Снижение
вероятности

возникновения
утечек

Снижение
вероятности

выхода чиллера
из строя

Оптимальное 
соотношение 

ЦЕНА/КАЧЕСТВО 
холодильников 
CLEVER COLD

Каркас чиллеров



Все патрубки
выведены вверх

Штатные коллекторы
 верхнего расположения

Фильтры на подачах
в испаритель
и конденсатор

в составе чиллера

Режим фрикулинга
(управление расходом

испарителя
и конденсатора с возможностью

перепуска теплоносителя)

Запорная арматура
и средства автоматизации
российского производства

Более компактное
 расположение чиллеров

Законченный холодильный 
центр заводской

 готовности

Нет необходимости
устанавливать защитные

фильтры-грязевики

Снижение
энергопотребления

Оперативная замена
в случае выхода из строя

Обслуживание 
с торцевых сторон

Возможность установки 
чиллеров вплотную

Экономия полезной
производственной площади

Снижение
эксплуатационных затрат

Снижение рисков возникновения
простоя технологического

оборудования

Оптимальное 
соотношение 

ЦЕНА/КАЧЕСТВО 
холодильников 
CLEVER COLD

Гидравлическая обвязка



Использование
природных газов

R290 (пропан)
и R717 (аммиак) 

российского производства

Фланцевые соединения
в контуре хладагента

Увеличение
производительности
на тех же моделях

компрессоров

Независимость
от поставокхладагента
из зарубежных стран

Разборка и сборка
компонентов контура

без специального инструмента

Снижение объема
заправки газом

Снижение
эксплуатационных затрат

Снижение времени простоя
технологического

оборудования при ремонте
(с 8 часов до 30 минут)

Сокращение времени
сервисного

обслуживания и ремонта

Оптимальное 
соотношение 

ЦЕНА/КАЧЕСТВО 
холодильников 
CLEVER COLD

Контур хладагента

 R717
ECO

 
ECO


